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Joustavia ratkaisuja poraamiseen, jyrsintaan ja kierteitykseen

-
\ B
|
|
|

L ".-ﬁi
* F 3RD CNC Yo .
| L . 1
‘ s =3
| “P T 7ﬁ‘44|4_4_4 ‘_—: J‘Jl___‘l | m ——
| oo it L
1 o e = - fiﬂ_
.-FJ.‘ _—— f
“f | __Pf—v-—"__
| h = _d__,d_.—ﬁ—”f
+ gRD [Fis - 3
n le}ﬂ;;‘ﬁﬁml . Cema
| ‘ ; k [ i;.l
- _i?E
L ]
A §:
7 3 T — .
S a "
L g = \]
“)T_‘ . /
__t.J 5 == -
VAN %
gEEE—— 0w ot
o= i

GRD CNC
futnmab: diling mackine

| &
| = J
; ~
- { ~ AL
'}

|

www.vossi.fi == www.vossi.fi - www.vossi.fi

= WWW.VOSSIi.fi "= www.vossi.fi - www.vossi.fi



' (ycMmA

Pystykarainen 3RD-tyostokeskus

3RD & GRD - Porauskapasiteetti @42 mm

Lisévarusteet ja esimerkit -X/Y3x0,6-10,5x0,6 m
- Gradfi nen ohjelmointi

- Tyékalunvaihtaja

- Lastukuljetin

- Kaksi tyéaluetta

- Erikoiskoot tilauksesta

3RD

Malli 3RD-3006 3RD-4506 3RD-6006 3RD-7506 3RD-9006 3RD-10506
Porauskapasiteetti* 6 versiota alkaen maks. @22 — maks. 342 mm
Kierteityskapasiteetti* 6 versiota alkaen maks. M20 — maks. M30

Karamoottori 13,1 kW

Karanopeus 6 versiota alkaen maks. 2000 — maks. 6000 r/min (valinnaisesti 12000 r/min)
Enimmaisvaanto 6 versiota alkaen maks. 83 — maks. 250 Nm

Karan tyyppi BT 40 (valinnainen CAT 40)

P6ydan pituus 3050 mm 4575 mm 6100 mm | 7625 mm | 9150 mm 10650 mm
P6ydan leveys 580 mm

Poydén kapasiteetti 1000 kg/m? (580 kg per koneen pituusmetri)

X-akselin liike 3050 mm 4575 mm 6100 mm 7625 mm 9150 mm 10650 mm
Y-akselin liike 600 mm

Z-akselin liike 450 mm

Karan/poydan etaisyys 125-575 mm (valinnaisesti 745 mm)

*riippuen tyokalun tyypistd, leikkausnopeudesta ja syotosta

Kierteytys

3RD-6006

3RD- tai GRD-mallien optiot

- Karanldpijaahdytys

- Sumuvoitelulaitteet mikrovoiteluun tai pastalle (kitkaporaus)

- Automaattinen jarjestelma korkeusheittojen korjaukseen (Z-readertoiminto)
- Optinen nollapiteen haku Renishaw-kosketusanturi

- CAD/CAM-ohjelmisto 3D-piirustusten konvertointiin

- Neljas akseli automaattiseen putken pyoritykseen

- Hydraulinen- ja paineilmatoiminen kiinnitysjarjestelma useille ja yksittaisille kappaleille

Putken porausta 4-akselilla - Jyrsinpaketti plus, jossa 2 moottoria X-akselilla (ilman takaiskua)
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GRD-portaalityostokeskus

- Porauskapasiteetti 360 mm 3RD & GRD

- X/Y 3 x 1,4 enintdn 10,5 x 3,0 m Lisévarusteet ja esimerkit
- Gradfi nen ohjelmointi
. Tyékalunvaihtaja L
- Lastukuljetin

- Kaksi tyéaluetta

- Erikoiskoot tilauksesta

T e
GRD Renishaw nollapistemittaus

c a
Malli 3014-3030 4514-4530 6014-6030 7514-7530 9014-9030 10514-10530 » :. ]
Porauskapasiteetti* 12 versiota alkaen maks. @322 — maks. #60 mm
Kierteityskapasiteetti* 12 versiota alkaen maks. M20 — maks. M45
Karamoottori 13,1 kW (valinnaisesti 26,17 kW)
Karanopeus 12 versiota alkaen maks. 2000 — maks. 6000 r/min (valinnaisesti 12000 r/min)
Enimmaisvaanto 12 versiota alkaen maks. 83 — maks. 500 Nm
Karan tyyppi BT 40 (valinnainen CAT 40 / BT 50 / CAT 50)
P6ydan pituus 3000 mm 4500 mm 6000 mm | 7500 mm 9000 mm | 10500 mm
Poydén leveys 1330/ 1830/ 2080 / 2580 / 3080 mm tai asiakkaan vaatimusten mukaan
Poydén kapasiteetti 2000 kg/m?
X-akselin liike 3000 mm 4500 mm 6000 mm 7500 mm 9000 mm 10500 mm
Y-akselin litke 1450/ 1800 / 2000 / 2500 / 3000 mm tai asiakkaan vaatimusten mukaan
Z-akselin liike 500 mm (valinnainen 700 tai 1000 mm)

Karan/poydan etaisyys 120-620 mm (optiot +150/+250 mm tai asiakkaan vaatimusten mukaan)
*riippuen tyokalun tyypistd, leikkausnopeudesta ja syotostd .

Vastaupotus Hardox 500
Grp oNC

Viisteytys

GRD 4520 (4,5 x 2 m) ——— 0}

GRD 12x4 m

Viimeistely jyrsinta

GRS putkille 8 m x@ 400 mm
WWW.vVossi.fi
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BRD-profiiliporauskeskus

- Porauskapasiteetti @42 mm

BRD
Lisdvarusteet ja esimerkit

- Jyrsintd ja merkkaus/kaiverrus
-X/Y12x0,6-16x1m

- Graafinen ohjelmointi

- Tyokalumakasiini

- Automaattinen nollapisteen haku
- Erikoiskoot tilauksesta

BRD

Malli BRD 12006 BRD 16006 BRD 12010 BRD 16010
Porauskapasiteetti* @42 mm
Kierteityskapasiteetti* M27
Karamoottori 13,1 kW
Karanopeus Portaattomasti saatyvd maks. 3000 r/min
Hydraulinen puristinjarjestelma Enimmaisvaanté 167 Nm
— . Karan tyyppi BT 40 (valinnainen CAT 40)
= P6ydan pituus 12000 mm 16000 mm 12000 mm 16000 mm
ﬁ: X-akselin liike 12000 mm 16000 mm 12000 mm 16000 mm
_i Y-akselin lilke 610 mm 610 mm 1010 mm 1010 mm
[ I Tyokalun enimmaispituus 325 mm
e— Karan-tyokappaleen etéisyys 110 mm

) ) *riippuen tyokalun tyypistd, leikkausnopeudesta ja syotosta
Laser nollapisteen mittaus

BRD-mallin lisévarusteet

- Etdohjaus kdynnistys-/pysaytys-/hatapysdytystoiminnoille

- Kappaleen automaattinen kaanto

Poraus - Tyokappaleen leveyden mittaus- ja korjausjarjestelma (Y-lukija)
r - Tyokappaleen korkeuden mittaus- ja korjausjarjestelma (Z-lukija)

Jyrsinta

Merkkaus/kaiverrus

Tyokappaleen kaanto

WWW.VOSSi.fi




- CNC-ohjelmoinnin tietdémystd ei tarvita

- Leikkaustiedot mddiritetddn automaattisesti

- Kaikkien koneistustoimintojen helppo graafinen ohjelmointi

- Optimaaliset optiot nestaukseen sekd kaksi tyéaluetta

- 3D-simulaatio ja tormdysten varoitus

- Uusia ohjelmia voidaan kirjoittaa ohjelman ollessa kédynnissé (muokkaus taustalla)
- Konvertoi 2D DXF ja 3D-kuvat CNC-ohjelmiksi

Ohjaus on koneen syddn useista syista. Siksi sen on oltava helppokayttdinen, tarkka ja luotettava.

Kayttajaystavallisyys edellyttdd, ettd ohjaus tarjoaa erilaisia vaihtoehtoja, mutta liséksi sen on oltava tay-
dellinen, helposti ohjelmoitavissa, eikd se saa rasittaa kayttdjaa tarpeettoman suurella maaralla vaihto-
ehtoja, joita han tarvitsee kasittelyyn. Ohjauksen tulisi tarjota vain se mita tarvitaan tehtdvan suorittami-
seen tai koneohjelman luomiseen. Syotettavat tiedot ja jopa kokonaiset prosessointijaksot (menetelmat)
tulisi syottaa tai niita tulisi ehdottaa automaattisesti aina, kun se on mahdollista.

Lyhyesti sanottuna, kaikki tarpeellinen mahdollisimman vahalld, mutta edelleen vapaasti muokattavissa
jokaisessa vaiheessa.

Vain 4 vaihetta

2. Maarita tyokalut (tai valitse menetelma),
poraus tiedot, syvyydet, syotto jyrsinnan aikana
jne. maaritetaan automaattisesti.

G EeBLE T Lo aaume s [ ——

3. Nestaa yksi tai useampi kappale nollapisteissa.

N5 M7 T5 (21 WSP BOHRER)

N10 G52 Q163

N15 G80 G40 53789 G95 F0.1 M3

N20 G54 H91

N25 G90 GO 7232

N30 GO X-106.246 Y-44.009

4. 1SO-ohjelmointi

N35 G0 Z12 M83

N40 G98 G81 R2 Z-24.18 G94 F378.9

Smart
Production
Partner

Ohjelmointi 3RD, GRD, BRD

Laajennettava lisenssi
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Valurautapoyta

Atiauf

Syvyyden sdatd sahkotoimisissa
malleissa

WWW.VOSSi.fi

- Laakeroitu kaksoisrakennevarsi
- SMC (Japani) suodatin - saadin - voitelu
- Tyokalun pikavaihtojarjestelma DIN-standardi

- Kierteitys kaikissa kulmissa (M-mallit)

- Laakeroitu kaksoisrakennevarsi

- Liitanta 230 V / 1 vaihe

- Nopeuden portaaton saato

- Kierrosnopeuden digitaalinen naytto

- Digitaalinen syvyyden ohjaus, muisti 5 ohjelmalle
- DIN-standardin mukainen pikakiinnitin

- Kolme moottorivaihtoehtoa
- Kapasiteetti maks. M60 mm
- Laakeroitu kaksoisrakennevarsi

Y
Y

Painailmaitoiminan kiark

Malli r/min Vaanto Koko Sade Kapasiteetti St.40
LCN(M) 8-700 700 10 Nm 1/@19 1800 mm M2-M8
LCN(M) 12-400 400 28 Nm 1/@19 1800 mm M3-M12

:‘isi 1;1‘5. oL _ oo — ] 1- ",Eﬁ%ﬂl .; a "i

- Sumujarjestelma tyokalun voiteluun (vain 1800-
malleissa)

- Leikkaus kaikissa kulmissa (M-mallit)

Malli r/min Moottori Koko Sade Kapasiteetti St. 40
RE(M) 16 D+ 1270 +500 0,75 kW 2/@31 1270 mm M3-M16
RE(M) 16 D+ 1800 +500 0,75 kW 2/ @31 1800 mm M3-M16
RE(M) 24 D+ 1270 +250 0,75 kw 2/@31 1270 mm M3-M24
RE(M) 24 D+ 1800 +250 0,75 kW 2 /@31 1800 mm M3-M24
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- Laaja nopeusalue
- Danfoss-hydraulimoottori
- Vddintéd lisdidvd vaihdelaatikko (ei malleissa RH/GH 20)

Hivelraulinan Kigrieitvskona

- Kulumaton rinnakkaisvarsi kuulalaakereilla
- Liitdnta 400 V / 3 vaihetta

- Nopeuden portaaton saato

- Itsendinen nopeus eteen-taakse

- Kierrosnopeuden digitaalinen naytto

- Digitaalinen syvyyden sdato

- DIN-standardin mukainen pikakiinnitin

- Oljysumujarjestelma tydkalun voiteluun

- Leikkaus kaikissa kulmissa (M-mallit)

Malli r/min Vaanto Koko Sade Kapasiteetti St. 40

RH(M) 20 D+ +500 95 Nm 2/@31 1800 mm M3-M20

RHR(M) 24 D+ +185++750 165 +42 Nm 2 /@31 1800 mm M3-M24

RHR(M) 30 D+ +125 + +500 255+ 64 Nm 2/@31 1800 mm M4-M30

RHR(M) 45 D+ +105 + +475 440 + 95 Nm 3/ P48 2200 mm M4-M45 Kiinnitinosat
RHR(M) 60 D+ +55 ++275 1100+ 220 Nm 4 / @60 2400 mm M6-M60

Malli r/min Vaanto Koko Sade Kapasiteetti St.40

GH(M) 20 D+ +500 95 Nm 2/@31 1800 mm M3-M20

GHR(M) 24 D+ +185 + +750 165+ 42 Nm 2 /@31 1800 mm M3-M24

GHR(M) 30 D+ +125++500  255+64Nm  2/@31 1800 mm M4-M30 [V ——
GHR(M) 45 D+ +105 + +475 440+ 95 Nm 3/ @48 2200 mm M4-M45

GHR(M) 60 D+ +55 ++275 1100 + 220 Nm 4/ @60 2400 mm M6-M60

Tyokalunpitimet
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CMA

MACHINE TOOLS

Perheyritys, jolla on 60 vuoden kokemus

CMA perustettiin vuonna 1951 Alzirassa (Espanja), ja se on nykyisin 2.
ja 3. sukupolven perheyritys.

Alussa CMA:n toiminta keskittyi maatalouskoneiden korjaamiseen.
Taloudellisen kehityksen myota yritys suuntasi uudelle alalle.

Vuonna 1991 yritys alkoi valmistaa kierteityskoneita. Vuonna 2002
CMA lisasi valikoimaansa myos pikaporauskoneita. Ajan myo6ta niista
on kehittynyt taysimittaisia CNC-tyostokeskuksia.

Nykyisin yritys valmistaa joka vuosi noin 1000 kierteityskonetta ja yli

Kaikki kehitys ja tuotanto tehdddn talon sisdllé

125 tyostokeskusta, joita asennetaan ympari maailmaa.

Vuosien varrella CMA on rakentanut maailmanlaajuisen jalleen-
myyjaverkoston, joka tarjoaa asiakkaalle paikallisen yhteyshenkilon,
neuvoja asiakkaan omalla didinkielelld ja optimaalisesti ajan tasalla
olevaa tietoa ympari maailmaa.

Tavoitteemme/filosofiamme "kehittda koneita tulevaisuutta varten"
perustuu jatkuvaan loppukayttdjien ja jalleenmyyjiemme antamiin
ehdotuksiin ja palautteeseen.
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