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oNTUuUS

PONTUS on sahausratkaisuihin erikoistunut yritys, jonka
paakonttori sijaitsee Remscheidissa, Saksassa.

PONTUS tarjoaa vannesahanteria lahes kaikille
materiaaleille ja kaikille koneille markkinoilla.

PONTUS-tuotevalikoima

PONTUS M42 ja M51 bi-metallituotevalikoima ulottuu jyrsitysta
SN- ja SK-sarjasta tarkkuushiottuihin SX- ja EX-tyyppeihin, jotka
mahdollistavat kovien ja vaativien materiaalien aarimmaisen tarkan
sahauksen.

Korkean nopeuden ja suuren volyymin tuotantosovelluksissa seka
erikoistuneissa ymparistoissa seuraava askel on kovametallikarki
vannesahavalikoimamme kolmi- ja monilastu toteutuksessa.

PONTUS tarjoaa ratkaisun leikkaustarpeisiisi. Tiedustele lisaa!

VALMISTAMME LYHYELLA TOIMITUSAJALLA ALLE 54 MM
KORKEAT TERAT OMASSA HITSAAMOSSAMME VANTAALLA.




OoONTUS Sanastoa ja ominaisuuksia

Sanastoa

1. Teran selka. Teran selkdosassa ei ole hammastusta. 13

2. Paksuus. Teran paksuus.

3. Leveys. Teran nimellisleveydella kasitetaan mittaa
teran selasta hampaan karkeen.

. Haritus. Harituksella tarkoitetaan hampaiden taivutusta ' = S
vasemmalle-oikealle, jotta saadaan valysta teran selkaosalle. "2

. Hammas. Teran leikkaava osa.

. Hammasvaili. Kahden perakkaisen hammaskarjen etaisyys toisistaan.
T.P.l. Hampaiden lukumaara / tuuma.

. Hammastasku. Pycristetty alue hampaan pohjassa.

. Hammastaskun syvyys. Mitta hampaan karjesta hampaan pohjaan.

10. Hampaan otsapinta. Hampaan se kohta, missa lastu saa muotonsa.

11. Hampaan selka. Hampaan otsapinnan vastapuoli.

12. Hammaskulma. Kyseessa on hampaan otsapinnan ja sahaussuuntaan

kohtisuoran linjan valinen kulma.
13. Hammaskarki. Hampaan leikkaava osa.
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BI-METALLISET

Hampaan karkiosat ovat pikaterdstd, joka « Useimmat metallien sahaussovellukset
on hitsattu elektronisuihkuhitsauksella lu- « Hiiliterakset

jaan jousiterastyyppiseen selkamateriaaliin. - Seos- ja tyokaluterakset

Tuloksena on kulutusta kestava, vasymaton +» Ruostumattomat terdkset

terd, joka sietaa teraksid ja muita seoksia - Nikkelipohjaiset seokset

leikattaessa syntyvaa lampoa.

KOVAMETALLIHAMPAISET

Kovametalliset hammaskarjet hitsataan lu-
jaan jousiterastyyppiseen selkdmateriaaliin.
Tuloksena on vasymaton tera, joka soveltuu
kuluttavien, sitkeiden terasten ja nikkeli- seka
titaanipohjaisten seosten leikkaamiseen.

» Ruostumattomat terdkset
« Nikkeliseokset
» Titaaniseokset



oNTUuS

MITA TARKOITTAA TERAN SISAANAJO?

Uuden vannesahanteran hampaat ovat par-
taveitsen teravat hampaiden valmistuksen
jaljilta. Jotta hammaskarki kestaisi murtumat-
ta sahauksen leikkuuvoimat, se tulee hioa
kérjestaan hieman pyoéreaksi. Ilman hiontaa
hampaan kérkeen syntyy mikroskooppisen
pienia halkeamia.

MIKSI VANNESAHANTERA TULEE AJAA
SISAAN?

Jos teralle tehdaan kunnollinen sisééanajo, sen
kayttoika kasvaa oleellisesti.

KUINKA SISAANAJO SUORITETAAN?

Bi-metalli:

1. Kayta ko. materiaalille sopivaa
teranopeutta.

2. Vahenna n. 50% syotosta
10-15 minuutin ajaksi.

3. Nosta asteittain syotto takaisin 100%:iin

4. Mikali varinaa ilmenee, véhenna kevyesti
teranopeutta ta nosta syottoa kevyesti.

Kovametalli:

1. Ensimmaisen puolen tunnin aikana
véhenna nopeutta 25-30 metriin
minuutissa ja syottd 3-5 mm minuutissa.

2. Nosta asteittain syotto takaisin 100%:iin

3. Mikali varinaa ilmenee, véhenna kevyesti
terdnopeutta ta nosta syottoa kevyesti.

Terdn sisaanajo-ohjeet

Uusi tera

Sisaanajettu tera

Sisaanajamaton tera



PONATUS Vannesahanterat - Bi-metalli

Valintaopas

SEURAAVAT TIEDOT TULEE MAARITELLA TILATTAESSA VANNESAHANTERIA:

Laatu pituus x korkeus x paksuus hammastus

Esim: M42 - SK10 7820 x 54 x 1,6 1,4/2,0

TARKASTELE SAHAUSSOVELLUSTA

Saha: Useimmiten pelkat teramitat riittavat.

Sahattava materiaali: HUOM! Tilatessasi teras, ilmoita
. Aineen laatu samalla sahakoneen mallj silloin

saadaan varmasti selville:

= Kovuus - o
« oikea terasmitta
= Muoto ) .
» oikea teramalli
= Koko

. . . « oikea leikkuuarvo
« Sahataanko nipussa vai yksittain

Muuta asiakastietoa:
» Onko kyseessa tuotanto-/yksittaissahaus
» Kumpi on tarkeampaa, nopeus vai teran kestoika
» Onko katkaisujaljen laatu tarkea

MAARITTELE SOPIVA HAMMASTUS (HAMMASTA/TUUMA)

Kayta apuna seuraavalla sivulla olevaa taulukkoa.

= Mikali on vaikea valita kahden eri hammastuksen valilta,

antaa tiheampi hammastus yleensa paremman teran kestoian.

« Mikali joudut tekemaan kompromissin, niin valitse ensisijaisesti oikea hammastus.
Yleisohje nippusahaukseen: Maarita oikea hammastus yhden kappaleen mukaan ja valitse
kayttoon seuraava harvempi hammastus.
Huom: Helposti leikattavilla aineilla voidaan samalla hammastuksella sahata useampaa
materiaalivahvuutta. Vaikeasti leikattavilla aineilla teran kesto karsii, mikali hammastus ei ole oikea.

MAARITTELE TERALAATU
« Valitse sivun 7 taulukosta sahattava materiaali.

VARMISTA SAATAVUUS
= Varmista, etté valitsemasi terélaadusta I0ytyy oikea leveys ja hammastus.




ONTUS Vannesahanterit

Valintaopas, hammastus

Umpinaiset materiaalit

Tyokappaleen Hammas-
! o ?T?m TPI muoto PONTUS vannesahanteréat tqimitetaa)n
suoraan sahakoneeseen sopivana tai
<25 10/14 keloittain.
20 - 40 8/1 | 8/12
30 - 60 6/10 Terékorkeus, mm | Kelalla pituus, m
40-70 5/7|5/8
60 - 110 4/6 6-13 305 + 76
80 - 140 3/4 20 - 34 100
120 - 350 2/3 41 80
%0780 | 113 467 0
>550 075/125 80 40
Vakiohammastus Koukkuhammastus
e e HUOM! Profiilitaulukkojen arvot edellyttavat yksittain saha-
Ohutseindmaiset usta. Jos kaksi tai useampi profiili sahataan samanaikaisesti
proﬁilit pitéa taulukon arvot lukea 2 x seinémapaksuus mukaan.
Seinama Profiilin lapimitta
paksuus,
o 20 ‘ 40 ‘ 60 ‘ 80 ‘ 100 ‘ 120 150
2 14 10/14
3 14 10/14 8/11/ | 8/12
4 14 ‘ 10/14 8/11/ ] 8/12 6/10
5 14 10/14 \ g/m/ |82 | 6/10
6 14 10/14 8/11/ | 8/12 6/10 | 5/7/|5/8
8 14 8/11/ | 8/12 6/10 5/7/ | 5/8
10 - 6/10 \ 5/7/|5/8 \ -

Paksuseinamaiset profiilit *

Seinama Profiilin lapimitta
paksuus,

750
2/3

mm 80 150 ‘ 200 ‘ 300 500

10 - 4/6 3/4
15 4/6 | 34 2/3

20 4/6 \ 3/4 2/3

30 4/6 \ 3/4 \ 2/3

50 - - 3/4 2/3 42
80 - - - - 2/3 14/2

100 - - - - - | s 14/2




ONTUS Vannesahanterit

Soveltuvuustaulukko

Tuotenimi
o Mate- | sk sk EK SP SK EK SX EX SN SN SN SK
Materiaali raal, 1 g0 o7 o7 o7 10 15 10 15 00 10 12 12

MM | siyu  sivu  sivu sivu  sivu  sivu  sivu  Sivu sivu  sivu sivu sivu
8 8 9 9 10 10 11 11 12 12 13 13

Rakenneterékset <70
Hiiletysterakset 80-350
Vapaasti tydstettavat terékset | >350

Seostamattomattomat terakset <70

Jousiterakset 80-350
Rullalaakeriterakset >350
Pikatera <70
ikateras
Kylmamuokattavat terakset 80-350
>350
itriciterakset <70
Lampokasiteltavat terakset 80-350
KuumatyGstetyt terakset >350
<70
Ruostumattomat terakset 80-350
>350
Korkean lampatilan terakset <70
orkean [dmpotilan terakse 80-350
Lammonkestavat terakset
>350
Korkean vetolujuuden terékset <70
Titanium + seokset 80-350
Nikkeliseokset >350

Pintakarkaistut teraskanget | <70
Karkaistut terakset < HRC 62 | 80-350

Kovakromatut materiaalit >350
Terasvalut <70
erasvalu
Valuraudat 80-350
>350
Alumiini <70
umin 80-350
Kupari
>350
Messinki <70
Pronssi 80-350
Punamessinki >350
<70

Alumiini + seokset

Alumiiniseokset silikaatilla 80-350

>350

Soveltuu = Suositus =



PONATUS Vannesahanterat - Bi-metalli
SK00 & SK 07

SK 00 | 1142

= Taloudellinen yleistera
tavallisimpiin sovelluksiin

= Monta hammastusvaihtoehtoa
seka teraleveytta Vakiohammastus

= Vaihtuva hammastus 0°

= Soveltuvuus:

Pienet tydkappaleet Mitat TPI

ja ohuet profiilit mm 5/8 6/10 8/12 10/14
6x0,90 L
10 x 0,90 L
13x0,65 ° ° ) °
13x 0,90 L] L L
20x0,90 o ° L °
27 x 0,90 ° ) ) ®
34x1,10 ) ) °
41x1,30 ° ®

Vakiohammastus = @ Koukkuhammastus = 4

SK 07 142

« Yleiskayttoinen teré jossa yhdistyy
tehokas leikkuu ja kestavyys
= Vaihtuva hammastus

= Soveltuvuus:
Profiilit ja umpinaiset

tyokappaleet
Mitat TPI
- e mm 2/3 3/4 4/6 517 8/11
/] - 200,90 A A
o 27%0,90 A A A A
34x1,10 A A A A
41x1,30 A A A
54 x1,30 A A
54 x 1,60 A A A
67 x 1,60 A A




PONATUS Vannesahanterat - Bi-metalli
EK 07 &SP 07

EK 07 | 1151

« Edelleen kehitelty yleistera nopean
leikkuun applikaatioihin, pitka
terankesto kovissa materiaaleissa

= Vaihtuva hammastus

y

Koukkuhammastus

= Soveltuvuus:
Profiilit ja umpinaiset

tyokappaleet Mitat TPI
mm 2/3 3/4 4/6
34x1,10 A A

41x1,30 A A

54 x 1,30 A

54 x 1,60 A A
67 x 1,60 A A A

Vakiohammastus = @ Koukkuhammastus = 4

SP 07 1142

= Erikoistera putkille ja profiileille
terdn juuttumisen ehkaisevalla
levealla harituksella

= Vaihtuva hammastus

Yy

Koukkuhammastus

= Soveltuvuus:
Profiilit ja putket

Mitat TPI

mm 2/3 3/4
34x1,10 A
41x1,30 A A
54 x 1,60 A A
67 x 1,60 A A




PONATUS Vannesahanterat - Bi-metalli
SK10&EK 15

SK10 | 1142

« Taloudellinen yleistera
tavallisimpiin sovelluksiin

= Monta hammastusvaihtoehtoa
seki teraleveytts Koukkuhammastus

= Vaihtuva hammastus

= Soveltuvuus:
Paksuseinamaiset Mitat TPI
profiilit ja umpinaiset I 0,75/1,25 1,412 23 3/4 416

tyokappaleet 20x 0,90
27x0,90
34x1,10

£ 41x1,30

o : 54 x1,30
54 x 1,60 A

67 x 1,60 A

80 x 1,60 A

> > > > > b
> > > > >

> > > > > >

Koukkuhammastus = 4

EK15 | 151

« Suorituskykyinen teré hiotulla
hammastuksella
= Vaihtuva hammastus

= Soveltuvuus:
Kovemmat "hankalat” aineet

Mitat Uz
t %1 mm 075125 11,3 142 213 34 46 508
2 27x0,90 A | A | A A
: Qﬁh 34x1,10 A | A | A
=] & 41x1,30 A | A | A
54 x 1,60 A A A
ﬁ % 67 x 1,60 A A | A | A
- ) 80 x 1,60 A A A




PONATUS Vannesahanterat - Bi-metalli
SX10 &EX 15

SX 10 1142

= Suorituskykyinen teré hiotulla
hammastuksella
= Vaihtuva hammastus

Koukkuhammastus

= Soveltuvuus:
Paksuseinamaiset
profiilit ja umpinaiset

tyokappaleet Mitat TPI

mm 0,75/1,25 1,412 213 3/4
27x0,90 A A
34x1,10 A A A
41x1,30 A A A
54 x1,30 A A A
54 x 1,60 A A A A
67 x 1,60 A A A
80x 1,60 A A

EX15 | 151

= Suorituskykyinen tera hiotulla
hammastuksella
= Vaihtuva hammastus

Koukkuhammastus

= Soveltuvuus:
Kovemmat "hankalat” aineet

Mitat TPI
t @ mm 0,751,25 11,3 1,412 213 3/4
: 27 x0,90 A A
“ % 34x1,10 A A
- - 41x1,30 A A A
ﬁ ﬁ 541,60 A A A
] 67 x 1,60 A A A A
80x 1,60 A A A

{




PONATUS Vannesahanterat - Bi-metalli
SNOO &SN 10

SN 00| 1142

« Yleistera kevyille
sahakoneille
= Tasahammastus

Vakiohammastus

= Soveltuvuus:
Pienet kappaleet ja ohuet

profiilit

Mitat TPI

mm 4 6 10 14 18
6x0,90 ° °
10 x 0,90 ° °
13x0,65 ° ) )
13x0,90 °
20 x 0,90 ) )
27 x0,90 ° ° °

Vakiohammastus = @ Koukkuhammastus = 4

SN10 | 1142

« Yleistera kevyille
sahakoneille
= Tasahammastus

= Soveltuvuus:
Pienet umpikappaleet

\ Mitat TPI

\ mm 3 4 6

) ) 6x0,90 A
10x 0,90 A A
13x0,65 A A
13x0,90 A A A
20x 0,90 A
27x0,90 A




PONATUS Vannesahanterat - Bi-metalli
SN 12 & SK 12 alumiinille

SN 12| 1142

= Erikoistera alumiinille
= Tasahammastus

« Soveltuvuus:
Umpikappaleet

seka valut

Mitat TPI

mm 3 4 6
10x0,90 A A
13 x 0,65 A A
13x0,90 A A A
20x 0,90 A
27x0,90 A

Vakiohammastus = @ Koukkuhammastus = 4

SK12 | 1142

» Erikoistera alumiinille
= Vaihtuva hammastus

= Soveltuvuus: Koukkuhammastus
Profiilit ja umpiaineet

- 1 Q‘ Mitat | TPI
% % ﬁ C mm 213 3/4
? Q.\ 27x0,90

34x1,10




PONTUS Vannesahanterat - Kovametalli

Valintaopas

SEURAAVAT TIEDOT TULEE MAARITELLA TILATTAESSA VANNESAHANTERIA:

Laatu pituus x leveys x paksuus hammastus

Esim: TMQ 5730X34X1,1 2/3

TARKASTELE SAHAUSSOVELLUSTA
Saha: Useimmiten pelkat teramitat riittavat.

Sahattava materiaali:
= Aineen laatu
=« Kovuus
» Muoto
= Koko
« Sahataanko nipussa vai yksittain
Muuta asiakastietoa:
= Onko kyseessa tuotanto-/yksittaissahaus
» Kumpi on tarkeampaa, nopeus vai teran kestoika
= Onko katkaisujaljen laatu tarkea

MAARITTELE SOPIVA HAMMASTUS (HAMMASTA/TUUMA)
Kayta apuna seuraavalla sivulla olevaa taulukkoa.
« Mikali on vaikea valita kahden eri hammastuksen valilta,
antaa tihedmpi hammastus yleensa paremman teran kestoian.
« Mikali joudut tekemaan kompromissin, niin valitse ensisijaisesti oikea hammastus.
Yleisohje nippusahaukseen: Maarita oikea hammastus yhden kappaleen mukaan ja valitse
kayttoon seuraava harvempi hammastus.

Huom: Helposti leikattavilla aineilla voidaan samalla hammastuksella sahata useampaa
materiaalivahvuutta. Vaikeasti leikattavilla aineilla teran kesto karsii, mikali hammastus ei ole oikea.

MAARITTELE TERALAATU
- Valitse sivun 16 taulukosta sahattava materiaali.

VARMISTA SAATAVUUS
« Varmista, etté valitsemasi terélaadusta I0ytyy oikea leveys ja hammastus.




ONTUS Vannesahanterit

Valintaopas, hammastus

Umpinaiset materiaalit .

Tyokappaleen TPl Hammas-
@ mm muoto PONTUS vannesahanterat toimitetaan
<5 10/14 izlczjriz:taa?nsahakoneeseen sopivana tai
20 - 40 8/1| 8/12 '
30 - 60 6/10 . .
40 -70 5/7|5/8 Terékorkeus, mm | Kelalla pituus, m
60 - 110 4/6 6-13 30,5+ 76
80 - 140 3/4 20 - 34 100
mowo | w 2 :
380 - 750 113 %4-67 %
>550 0,75/1,25 80 40
Vakiohammastus Koukkuhammastus
e e HUOM! Profiilitaulukkojen arvot edellyttavét yksittéin saha-
Ohutseinamadiset usta. Jos kaksi tai useampi profiili sahataan samanaikaisesti
proﬁ“it pitaa taulukon arvot lukea 2 x seinamépaksuus mukaan.
Seinama Profiilin lapimitta
paksuus,
mm 20 ‘ 40 ‘ 60 ‘ 80 ‘ 100 ‘ 120 150
2 14 10/14
3 14 10/14 8/11/ | 8/12
4 14 \ 10/14 8/11/ | 8/12 6/10
5 14 10/14 \ g/m/| 812 | 6/10
6 14 10/14 8/11/ | 8/12 6/10 | 5/7/|5/8
8 14 8/11/ | 8/12 6/10 5/7/ | 5/8
10 - 6/10 \ 5/7/]5/8 \ -
Paksuseinamaiset profiilit ;
Seinama Profiilin lapimitta
paksuus,
mm 80 100 120 150 ‘ 200 ‘ 300 500 750
10 - - - 4/6 3/4 2/3
15 4/6 | 3/4 2/3
20 4/6 \ 3/4 2/3
30 4/6 \ 3/4 \ 2/3
50 - - 3/4 2/3 | 1472
80 = = = = 2/3 14/2
100 - - - - - | s 14/2




ONTLIS  Vannesahanterit

Soveltuvuustaulukko
Tuotenimi
Materiaali Materiaali | g IS TON TMF TMP
mm sivu sivu sivu sivu sivu
17 17 18 18 19
Rakenneterakset <70
Hiiletysterakset 80-350
Vapaasti tyostettavat terakset >350
Seostamattomattomat terakset <70
Jousiterakset 80-350
Rullalaakeriterékset >350
Pikatera <70
ikateras
Kylmdmuokattavat terakset 80-350
>350
Nitriiditerakset <70
Lampokasiteltavat terakset 80-350
Kuumatydstetyt terakset >350
<70
Ruostumattomat terakset 80-350
>350
Korkean lampdtilan terakset <70
orkean lampdtilan terakse
Lammonkestavat terakset 80-350
>350
Korkean vetolujuuden terakset <70
Titanium + seokset 80-350
Nikkeliseokset >350
Pintakarkaistut teraskanget <70
Karkaistut terakset < HRC 62 80-350
Kovakromatut materiaalit >350
Terasvalut <70
erasvalu
Valuraudat 80-350
>350
Alumiini <70
umini 80-350
Kupari
>350
Messinki <70
Pronssi 80-350
Punamessinki >350
Al k <70
umiini + seokset
Alumiiniseokset silikaatilla 80-350
>350

Soveltuui = Suositus =



PONATUS Vannesahanterat - {ovametalli
TMQ&TTS

™Q |

« Monilastuhammastus

= Soveltuvuus:
Normaalit terékset ja ei-rautametallit Kolmilastuhammastus

Mitat TPI

Al 0,751,225 11,5 1,412 213 3/4
27x0,90
34x1,10
41x1,30
54 x1,30
54 x 1,60
67 x 1,60
80x 1,60

Vaihtuvahammastus = =

TTS |
«» Kolmilastuhammastus suurella o / 3
sivupazstolla y 4 .

= Soveltuvuus:
Vaikeat ja hiovat aineet

Kolmilastuhammastus

Mitat TPl
mm 075/1,25 142 213 3 3/4

20x 0,90
27 x0,90
34x1,10
41x1,30
54 x 1,30
54 x 1,60
67 x 1,60
80 x 1,60

W e




PONATUS Vannesahanterat - lovametalli
TDN & TMF

TDN |

= Mikrohiottu erikoistera

= Soveltuvuus:
Alumiinille ja grafiitille Kiintea- sekd vaihtuvahammastus

Mitat TPl
mm 0650095 0751,25 142 23

20x0,90
27 x0,90
34x1,10
41x1,30
54 x1,30
54 x 1,60 [
67 x 1,60
80 x 1,60 u n

3/4

o 4
Yy

o o 0 w

1T

Kiinted hammastus = ® Vaihtuvahammastus = =

TMF |

= Erittdin suorituskykyinen
teréd monilastuhammastuksella

* Soveltuvuus: . Vaihtuvamonilastuhammastus
Seosterdkset ja ei-rautametallit

Mitat TPI
mm 075125 142 213

27x0,90
34x1,10
41x1,30
54 x1,30
54 x 1,60
67 x 1,60
80x 1,60

3/4

ol 4
rY

H B B B B B O
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PONATUS Vannesahanterat - {ovametalli
TMP

TMP |

= Kovien aineiden erikoistera

= Soveltuvuus:
Pintakarkaistut umpitangot Ve E RS
Karkaistut aineet 65 HRC asti

Kovakromatut materiaalit

Mitat TP | |

mm 1,412 2/3 3 3/4
27 x0,90 u
34x1,10 ]
41x1,30 ] ]
54 x 1,30 ]

Kiinted hammastus = © Vaihtuvahammastus = =
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